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4.11 Probleme bei der Dichtstromférderung

Problem
Verlauf (Orangenhaut)

ungleichmaBige Schichtdicken-
verteilung am Objekt

Erkennung

Anforderung der Beschichtung
wird nicht erfallt
(Sollwert des Verlaufs)

Farbunterschiede durch ungleich-

maBige Untergrundabdeckung
(Streifenbildung), Oberflache
erscheint nicht gleichméaBig

Mégliche Ursache

Dichtstromférderung -

Pulverpumpe

Pulverférderung vom Gebinde

zum Pulverbehélter zu gering

- Quetschventil-Schlauch defekt

- Steuerung defekt

- Eingangsdruck der Pressluft zu
gering

- Dichtungsringe verschlissen
(bei Kolbensystem)

- Filterelement verstopft
(bei Vakuum-Pumpen)

- Pulver ist schlecht zu férdern/
fluidisieren

- O-Ringe defekt

- Taktgeschwindigkeit zu langsam

Dichtstromférderung -
Pulverapplikationspumpe

(Pulverforderung von der Pistole

zum Teil)

Taktzeit zu lang

Reduzierter PulverausstoB

- Regelventil fir Pumpenluft
verschmutzt

- Ruckschlagventile defekt

Dichtstromférderung -
Pulverpumpe

Pulverschlauch - Radien zu eng
oder geknickt

Niveausonden defekt

Dichtstromférderung -
Pulverapplikationspumpe

(Pulverforderung von der Pistole

zum Teil)
Zusatzluft zu hoch
Zusatzluft zu niedrig

Abhilfe

Quetschventil-Schlauch ersetzen
Steuerung Uberprifen/ersetzen
Vorgeschriebenen Eingangs-
druck kontrollieren
Dichtungsringe ersetzen

Filterelement reinigen/ersetzen
Pulver zusétzlich auflockern

O-Ringe ersetzen
Taktgeschwindigkeit erhéhen

Steuerung anpassen
Regelventil fir Pumpenluft

reinigen
Rickschlagventile ersetzen

Kontrollieren und beheben

Niveausonden Uberprifen/erset-
zen

Zusatzluftmenge reduzieren
Zusatzluftmenge erhdhen




4.11 Probleme bei der Dichtstromférderung

Problem

Kein gleichmé&ssiger
PulverausstoB

Keine anlagenseitige Schicht-
dickenveranderung mdglich

Kein PulverausstoB

Erkennung
pulsierende Pulverwolke

Pulvermenge kann nicht
verédndert werden

Keine Pulverférderung

Mégliche Ursache

Dichtstromférderung -
Pulverapplikationspumpe

(Pulverforderung von der Pistole

zum Teil)
Keine optimale Fluidisierung im
Pulverbehélter

- Quetschventil - Schlauch defekt

- O-Ringe defekt
- Steuerung defekt
- Eingangsdruck der Druckluft

- Kolbendichtring verschlissen
(bei Kolbensystem)

- Filterelemente verstopft
(bei Vakuum -Pumpen)

- Pulverschlauche Radien zu eng
oder geknickt

- Zu kurze Pulverschlauchlange

Dichtstromférderung -
Pulverapplikationspumpe

(Pulverférderung von der Pistole

zum Teil)
Pulvermengen-Regelung defekt
Pulvermenge nicht regelbar
(beim Kolbensystem)

Dichtstromférderung -
Pulverapplikationspumpe

(Pulverforderung von der Pistole

zum Teil)

Niveausonde flir Frischpulveran-
forderung defekt
Ansauglanze/Pulverschlauch oder
Pistole verstopft

Abhilfe

Fluidisierung und Vibration
verbessern (Pulver muss wie
Wasser flieBen)

Quetschventil -

Schlauch ersetzen

O-Ringe ersetzen

Steuerung Uberprifen/ersetzen
Vorgeschriebenen Eingangs-
druck kontrollieren
Kolbendichtring ersetzen

Filterelemente reinigen/ersetzen
Kontrollieren und beheben

Schlauchléange nach der Vor-
schrift vom Hersteller installieren

Steuerung Uberprifen/ersetzen
Neue Software einbauen

Niveausonde uberpriifen/
ersetzen
Kontrollieren und beheben




4.11 Probleme bei der Dichtstromférderung

Problem Erkennung
Streifenbildung Pulverabblaseffekte

Pulveragglomerate auf dem Sieb
und/oder auf dem Teil

Agglomeratbildung

Moégliche Ursache Abhilfe

Dichtstromférderung -
Pulverapplikationspumpe
(Pulverforderung von der Pistole
zum Teil)

Adapterstick von der Zusatzluft =~ Adapterstiick ersetzen
verschlissen
Zusatzluft zu gering

Dichtstromférderung -

Pulverapplikationspumpe

(Pulverférderung von der Pistole

zum Teil)

Adapterstiick von der Zusatzluft =~ Adapterstiick ersetzen
verschlissen

Zusatzluft ernohen

ACHTUNG:

Alle Tatigkeiten nur von qualifiziertem Personal ausfiihren lassen.

Sicherheitshinweise der Hersteller befolgen.




